附件1
揭榜挂帅科研项目
项目1  玉龙铜业铁铜矿资源综合回收利用研究
一、项目立项背景
玉龙铜矿地处海拔4500米以上，是我国超大型铜矿床之一，累计资源量达650万吨以上金属铜，玉龙铜矿主要有Ⅰ号、Ⅱ号和Ⅵ号三大矿体。由于该氧化铜矿矿石性质复杂、铜矿物组成总量繁多、嵌布关系紧密、嵌布粒度较细，氧化铜矿物与铁矿物呈包裹、类质同象形式存在，常规的酸浸工艺难以高效回收该矿石中的铜资源，造成资源的浪费。随着矿山不断的深入开采，将采出更多的铁结合铜矿石，直接进入现有的生产系统会造成资源的浪费，随意堆存会造成资源浪费的同时还会带来安全隐患。因此，高效综合回收利用该铁结合铜矿资源迫在眉睫。
现阶段工艺存在的问题是：（1）原矿中铁含量升高，甚至有一部分铜矿物被铁包裹，单体解离困难，造成浸出酸耗偏大，增大浸出成本；（2）铁包铜氧化矿采用单独的浮选或者浸出工艺的选别指标较差，资源浪费严重。
针对玉龙铜矿铁包铜氧化矿生产工艺存在的问题，如何实现铁包铜氧化矿的高效回收当下的关键难点之一。对该氧化铜矿开展详细的工艺矿物学研究，并在此基础上，探索开发出处理该氧化铜矿的选冶联合新工艺、新药剂等，实现该铁结合铜资源的高效回收对公司的长远发展具有重要意义。该工艺的成功实施对国内外铁包铜氧化矿的选别具有一定的示范作用。
二、项目研究内容、预期目标
（一）研究内容
1.对原矿、浮选各阶段产品以及浸出渣中矿物组成、赋存状态、嵌布粒度、嵌布关系等特征进行全方位分析，并揭示铁铜矿的浮选或者浸出机理；
2.研究实验室选矿富集含铜矿物的工艺流程并选择最佳的工艺进行工业化；
3.针对选矿获得的铜精矿，研究最佳的湿法浸出工艺流程。
（二）预期目标
1. 技术指标
开发出一种适用于玉龙铁铜矿选冶联合生产阴极铜的新工艺，在铁包铜含铜原矿品位1%的基础上，选矿富集比2.5倍以上，铜选冶综合回收率＞70%。
2. 经济指标
在玉龙铜矿现有磨浮工艺设施、浸出-萃取-电积等工艺设施的基础上，实现铁铜矿资源规模化利用，新增投资合理，阴极铜生产成本不高于45000元/吨，年处理铁铜矿35万吨以上。
三、项目研究合作模式
本项目将由西藏玉龙铜业股份有限公司作为投资主体，通过“揭榜挂帅”的方式引进科研院所、高校、企业等进行联合攻关或技术引进。




项目2  青海铜业选铜尾渣提铁工艺技术
一、项目立项背景
我国每年铜冶炼行业产生废渣约400～500万吨，至今累计堆存量已超过10000万吨；且每年还将新产出铜冶炼渣约1500多万吨。青海铜业年产出选铜尾渣约35万吨，TFe品位约45%。铜冶炼渣长期堆存不仅占用大量土地，还将对企业当地的生态环境造成严重污染。然而，铜冶炼渣中含有相当数量的铁、贵金属和稀有金属等有价组分，未对其进行回收更是资源的严重浪费。因此，综合回收铜冶炼渣中的有价组分，不仅能够最大限度地实现资源再利用，给企业带来经济效益，也成为实现可持续发展的重要途径。
铜冶炼渣中矿物组成较为复杂，一般含有多种氧化物、硫化物及硫酸盐等。针对铜冶炼渣的处理，国内铜冶炼企业大多仅采用浮选法回收铜，而其中含有的大量铁资源则随尾矿堆存于尾矿库或作为水泥添加料等低附加值产品销售。铜冶炼渣中含铁矿物主要为磁铁矿、铁橄榄石及少量磁黄铁矿。虽然铜冶炼渣中的磁铁矿含量较高，但因经过高温冶炼，其易于与脉石矿物紧密镶嵌形成共熔体或包裹体而难以充分解离，导致弱磁选精矿品位低且锌、铜等杂质元素含量超标。研究表明，采用直接还原工艺将铜渣中的铁还原为金属铁后采用弱磁选分选预计是最大限度回收铜渣中铁元素较为合理的方案，但是该方案受限于设备尚无法产业化。
二、项目研究内容、预期目标
（一）研究内容
[bookmark: _Toc517179438]1. 对铜渣进行工艺矿物学研究，查明样品的矿物组成及含量，有用、有害及可综合回收的元素种类及其含量、赋存状态、分布规律、嵌布关系、粒度特征及其矿物特性，为铁矿物的回收提供理论指导；
2.通过试验研究，实现尾渣中铁资源的高效提取，选出的精矿铁品位、杂质含量达到要求；
3.最终确定符合青海铜业生产实际的选铜尾渣提铁降杂工艺方案。
（二）预期目标
1.查明青海铜业铜渣的矿物特性，查明铁及其与有害元素赋存特征，为提铁降杂提供依据；
2.通过选矿技术手段，获得品位TFe≥62%的铁精矿，TFe回收率≥50%，铁精矿含锌≤0.1%，其它杂质含量符合铁精矿标准要求；
3.通过试验研究，提供技术可行、成本合理、可工业化实施的工艺路线。
三、项目研究合作模式
[bookmark: _GoBack]本项目将由西部矿业股份有限公司作为投资主体，通过“揭榜挂帅”的方式引进科研院所、高校、企业等进行联合攻关或技术引进。
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